| 4 0 1 2 4 ¥ 5 7 8 9
A
g
i
2
Bl =
5 c=3
— = 386—N-T, 220/127 V, 2800 A, 40 kA
21 B2
C s 1000 A 275 A R R 225 A 225 A 225 A 225 A 250 A R 225 A 200 A R
28%
i
b §§§ 2x1/0 4/0 4/0 4/0 4/0 250 4/0 4/0
HE o 1/0 «{2/0 «(2/0 «2/0 «2/0 of3/0 «2/0 «2/0
L8t A A H A H H H H
155
kR n
£=> ‘az'g 28 R R 14 17 19 50 21 R 51 13 R
(@)
E|&g o2
%%zg Zé ML—- TOSTION ML—EXCLUSA TOSTION ML—TALLER ML-LAB., TABLERO MEZCLADOR
g‘fg‘g -5'"‘ ENVOLVEDORAS. CONTINUA ZONA CONTINUA  INDUSTRIAL. CASINO, PRELIMPIADORA. N'2.
sk Z N'2. A N1, PTAR.
o2 o
F£>% a
1 g
L v =
1 h 3
£33 4
gy
53%
2
DISENO PLANO: P cLIENTE: COMPANIA NACIONAL DE CHOCOLATES ORDEN DE PRODUCCION: 24657-3 |\ casion: 01
Efs Ellﬁﬁt\jl_DRID . PROYECTO: CNCH BOGOTA TAB DE DISTRIBUCION 3 esqueren CUL
Drseple: CONTENIDO: UNIFILAR '
RESPONSABLE DEL PROYECTO: Hoa: 19
| | J. LOPERA DE: 23
FECHA DE IMPRESION:
RUTA DE ARCHIVO: D:\1.TEMP DIBUJO\2020\C\COMPARIA NACIONAL DE CHOCOLATES\OP 24657 CNCH BOGOTA\ELECTRICOS\CU1 UNIFILAR.dwg 04-15-2020

ersin: 5 por Davi Macic ‘

5

7

\ 8

9




ersin: 5 por Davi Macic

4 0 1 2 3 4 ¥ 5 6 7 8 9
A
H
i
£
Bl =
—1 =
2
C ¢ 200 A 200 A 100 A 100 A 60 A 125 A 400 A R
s 2
£e%
£85
D|E c8
aft 4/0 4/0 2 2 6 2 2x3/0
3 «'2/0 «2/0 o2 o2 o o2 o3/0
8 f H A A H A A
=
T 1=52
29%
F21 15 18 3 42 39 16 12 R
E|&s
g }ég MEZCLADOR MEZCLADOR TABLERO ENVOLVEDORAS  TABLERO MEZCLADOR ML—
2ay N1. N3. T-3, PACK BOMBAS N'5. SIN
s¥E SALA 300 CHILLER AZUCAR.
ggﬁ REUNIONES. N°2.
| J2>g
£ 5
3F
SES
DISENO PLANO: ;o CLIENTE: COMPANIA NACIONAL DE CHOCOLATES ORDEN DE PRODUCCION: 24657-3 |\ gpsion: 01
I?IS IE’[%%'?RID e PROYECTO: CNCH BOGOTA TAB DE DISTRIBUCION 3 EsQuEna CU2
v CONTENIDO: UNIFILAR
RESPONSABLE DEL PROYECTO: How: 20
i 3. LOPERA o 23
FECHA DE IMPRESION:
RUTA DE ARCHIVO: D:\1.TEMP DIBUJO\2020\C\COMPARIA NACIONAL DE CHOCOLATES\OP 24657 CNCH BOGOTA\ELECTRICOS\CU2 UNIFILAR.dwg 04-15-2020
| \ 2 \ 3 \ 4 5 6 7 \ 8 9




